DYNA SYSTEM - DIE MAGNETPROTHESE
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EinfUhrung Diese Verarbeitungsanleitung enthalt alle
wichtigen Informationen fir den Zahnarzt und den
Zahntechniker bezlglich der technischen und klinischen
Vorgange bei der Verarbeitung des Dyna-
Magnetverankerungssystems. Vor Einsatz des Systems
lesen Sie bitte diese Anleitung, um evtl. schon im Vorfeld
Probleme auszuschliefen. Sollten Sie noch Fragen
haben, wenden Sie sich entweder telefonisch an Dyna
Dental Engineering (Holland/ ) bzw. an Ihren Handler.
Allgemeine  Anwendungsmoglichkeiten Das Dyna-
Magnetprothesen- System kann Uberall da eingesetzt
werden, wo noch natlrliche Restzahnsubstanz
vorhanden ist. Da keine seitlichen Krafte auftreten,
kdnnen evtl. sogar bewegliche Zahne mit einer
magnetischen Verankerung ausgestattet werden. Wenn
Nachbarzahne der Zdhne, die zukinftig mit einem
Aufbau versehen werden sollen, extrahiert werden, sollte man mit der endglltigen Prdparation
mehrere Monate warten, bis die anfangliche Knochen-Resorption sich verlangsamt hat. Die
Dyna- Legierung  kann auch in Verbindung mit Steg-Konstruktionen oder anderen
Prothesenverankerungen verwendet werden. Diese Verankerungen kénnen auf einer Dyna-
Wurzelkappe angebracht werden. Sollten nach einiger Zeit die Pfeilerzahne Parodontose und
Lockerungen aufweisen, so kann die Belastung der Zahne verringert werden, indem man die
Verankerung entfernt, die Oberflache der Wurzelkappe aufbereitet und Magnete in der
Prothese anbringt.

Es stehen zwei verschiedene Arten von Magneten zur Verfigung. Beide Magnettypen werden
mit modernsten Laserlasertechniken versiegelt:

- Der Dyna WR-Magnet, hergestellt mit Hilfe von CAM-Drehmaschinen, und internem
Retentionsteil (5 Jahre Garantie), Art.-Nr. 02MS1 und 02MS2.
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Die Idee der magnetischen Anziehung basiert auf der gegenseitigen Reaktion zwischen zwei
Magneten oder einem Magneten und einem ferromagnetischen Material. Eine magnetische
Befestigung kann als eine magnetische Halteeinheit definiert werden, die aus zwei Teilen
besteht, die sich durch ein magnetisches Flussfeld anziehen. Die Losbrechkraft (dh die zum
Trennen der Magneteinheit erforderliche Kraft) hangt stark von der Art dieser Teile ab und
sollte bei Verwendung von zwei Magneten am hochsten sein. Obwohl sich Seltenerd-Magnete
als geeignet (in den Abmessungen) fir die Verwendung in der Zahnheilkunde erwiesen haben,
erfordert die Herstellung einer magnetischen Befestigung jedoch zwei Elemente, von denen
eines an einer Wurzel oder einem Implantat und das andere in der Prothese befestigt wird.

Magnete kdnnen nicht ohne weiteres in einer fir den Einzelfall geeigneten Form hergestellt
werden, da das bei der Herstellung verwendete Material nicht gegossen werden kann. Daher
stellt die Verwendung von zwei Magneten (die eine maximale Losbrechkraft ergeben wirden)
zur Herstellung einer magnetischen Einheit erhebliche Probleme bereit. Um diese Probleme
zu Uberwinden, wurde nach ferromagnetischen Legierungen gesucht, die einen der Magneten
ersetzen konnten und die erforderlichen Eigenschaften aufweisen. Ferromagnetische
Legierungen weisen magnetische Eigenschaften wie Weicheisen auf. Wichtig ist, dass die
Legierungen gielsbar sind. Ferromagnetische Eigenschaften und GieRbarkeit kdbnnen die oben
erwahnten Probleme |6sen. Der Magnet in der Wurzel kann durch eine gegossene
Wurzelkappe oder einen sogenannten Keeper ersetzt werden. Darliber hinaus sollte die
Legierung auch physikalische und chemische Eigenschaften aufweisen, die eine geeignete
Verwendung im Mund ermoglichen.

Fast alle gangigen Dentallegierungen bis auf wenige wie Kobalt-Chrom oder Nickel-Chrom
sind nicht ferromagnetisch. Diejenigen, die diese Eigenschaft haben, sind in der Regel zu
schwach ferromagnetisch, um zur magnetischen Halterung von Zahnersatz verwendet zu
werden.

Die standige Suche nach neuen Materialien fihrte zur Entwicklung von Legierungen auf
Palladium/Kobalt-Basis, die den Anforderungen an gieRbare Dentallegierungen fir den Einsatz
in magnetischen Attachments entsprechen.

Die Dyna EFM-Legierung gehort zu dieser Gruppe und ist als gieRbare Legierung zur
Herstellung individueller Wurzelkappen und sowohl

vorgefertigter Halter als auch Implantataufbauten fir

magnetische Befestigungen indiziert. Einzigartige

Eigenschaften dieser Legierung geben dem Zahnarzt die

Moglichkeit, die bestmaoglichen Ergebnisse bei der

Verwendung von Magneten zu erzielen. Die EFM-

Legierung wird in Form kleiner Metallbldcke von ungefahr

zwei Gramm geliefert, die vom Techniker gegossen

werden.
art.nr. 2120
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1. Praparation Nach der endodontischen Behandlung
wird der Zahn auf die Hohe der Gingiva herunter
geschliffen. Es muss gentigend Zahnsubstanz entfernt
werden, um ausreichend Platz fir den Magneten zu
schaffen, der in der Prothese angebracht wird. Wenn

intermaxillar gentiigend Platz vorhanden ist, kann man auch eine etwas hdhere
Praparation vornehmen (2-3 mm Uber der Gingivahdhe), um lateral mehr
Stabilitat der Prothese zu erreichen (nur moglich bei gesunden Pfeilerzahnen
ohne Parodontose bzw. Lockerungen). Die dullere Begrenzung wird angezeigt mit

Hilfe der Bevel- Praparation 2

Je nach Form des Wurzelkanals wird eine rechteckige
oder konische Praparation mit einer Tiefe von ca. 5 mm
vorgenommen. Dadurch entstehen a) ein flieBender
Ubergang zwischen Wurzelstift und Wurzelkappe,
wodurch Bruch sowie Pordsitat des Wurzelstiftes
vermieden werden; b) eine VolumenvergrolRerung, die

eine Erhohung der magnetischen Retention bewirkt. Es ist nicht notwendig, die
gesamte Lange des Wurzelkanals auszunutzen, weil: a) infolge der geringen Hohe
der Wurzelkappe keine Hebelwirkung auftritt; b) aufgrund des lateralen
Bewegungsspielraums der Magnetverankerung im wesentlichen keine lateralen

Krafte auf die Wurzelkappe ausgelibt werden.

2. Abformverfahren Zur Anfertigung der Wurzelkappe
wird ein vollstandiger Situationsabdruck empfohlen
(kein Alginat). So ein vollstandiger Abdruck ist flr das
Labor wichtig, um die occlusale Flache der Wurzelkappe
in Relation zum Processus alveolaris bestimmen zu
kdnnen.

3. Nach der Abformung werden die praparierten Zahne
mit einer temporaren Fillung versehen.
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Nun konnen die Wurzelkappen im Labor gefertigt

werden. Wahrend der Laborphase kann die

vorhandene (partielle) Prothese als temporare

prothetische Versorgung getragen werden. 3.

Formgebung der Wurzelkappe Die Wurzelkappe ist

so zu modellieren, dass a) die Wurzelkappe

mindestens 1,5 mm und hochstens 2 mm Uber die

Gingiva hinausragt. Dies verhindert ein Uberwachsen

der Wurzelkappe durch die Gingiva. Nur wenn

intermaxillar ausreichend Platz vorhanden ist, kann

die Wurzelkappe hdher sein, um lateral mehr

Stabilitat zu schaffen. b) die Wurzelkappe mit einer

horizontalen Flache einen Mindestdurchmesser von

3,0 mm hat ( 4 mm werden empfohlen ). Die Flache

muss parallel zum Processus alveolaris verlaufen,

wobei die okklusale Flache im Unterkiefer ein wenig

lingual geneigt ist, im Oberkiefer ein wenig palatinal.

(Eine zu starke Neigung sollte vermieden werden, da

sie eine Verschiebung des Zahnes verursachen kann).

c) Die Konturen der Wurzelkappe sollten weich und

abgerundet sein. Jede scharfe Kante zwischen okklusaler Flache und den axialen
Seiten der Wurzelkappe sollte vermieden werden, da sonst Verschleils oder
Perforation der Magnethdlle auftreten konnen. Flir Magnete, die auf diese Weise
beschadigt werden, kann keine Garantie Ubernommen werden. 4

4. Formen des Wurzelstiftes Es ist nicht erforderlich,
die gesamte Lange des Wurzelkanals auszunutzen;
etwa 5 mm reichen aus, weil: a) infolge der geringen
Hohe der Wurzelkappe keine Hebelwirkung auftritt und
b) aufgrund der lateralen Bewegungsfreiheit des
Magnetattachments tatsachlich keine lateralen Krafte
auf die Wurzelkappe wirken. Vorgefertigte Wurzelstifte
aus Kunststoff sind nur unter Vorbehalt zu empfehlen, da sie gewohnlich zu diinn
sind um aus einer Palladium-Legierung gegossen zu werden und so Bruchgefahr
besteht. Metallstifte sollten hingegen nicht verwendet werden, da sie eine andere
Zusammensetzung als die Dyna E.F.M.- Legierung) haben und dadurch
galvanische Korrosion hervorrufen konnen. Es sollten auch keine anderen Stifte
verwendet werden, da sie ebenfalls brechen kénnen. Da die Dyna E.F.M.-
Legierung eine relativ groRe thermische Expansion (1,9 %) und damit auch
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Kontraktion aufweist, kann der Wurzelstift nach dem
Giellen abbrechen, wenn: a) der Stiftteil zu lang und
zu dinn modelliert wurde; b) die Form des
Wurzelstiftes  ein  ungleichmalliges  AuskUhlen
verursacht; c) die  Wurzelpraparation o)
vorgenommen wurde, dass der Ubergang zwischen
Wurzelstift und Wurzelkappe zu scharf und ddnn ist;
d) die Legierung Uberhitzt wurde!!l 5. Guss-Stifte Es wird die indirekte Methode
empfohlen. Es sind Gulistifte zu verwenden, deren Durchmesser grofler als der
dickste Teil des Gulmodells ist (mindestens 3,0 mm) (zu dinne GuRstifte
verursachen eine Porgsitat des GulRobjektes oder einen Bruch des GuRstiftes). 5

E Bei Verwendung dinnerer GuRstifte mit einem Ausdehnungsreservoir (sog.
verlorener Kopf) muss das Volumen des Reservoirs immer groRer sein als das
Gullmodell (in diesem Fall der Wurzelkappe). Das Reservoir sollte etwa 3,0 bis 4,0
mm vom Gulmodell abweichen und muss sich im thermischen Zentrum des
GuRringes befinden. Wenn sich die Wurzelkappe im horizontalen thermischen
Zentrum befindet, werden sich mogliche Porositaten nicht im Reservoir
konzentrieren, sondern im GulSmodell. Eventuell sind Wachsdrahtkanale aus dem
GulBmodell herauszufihren, die das Entweichen von Gasen aus der Gul¥form
unterstitzen (1,0 mm Durchmesser, +/- 5,0 mm Lange). Beim Gebrauch einer
Zentrifugalgumaschine wird die GuRrichtung auf dem Kegelformer mit Hilfe
eines kleinen Wachstropfens angezeigt. Daher kann man die Muffel in der
Gulmaschine so positionieren, dass der GulRabstand flr die geschmolzene
Legierung so kurz wie moglich gehalten werden kann (siehe Kapitel 9: GieRRen). 6.
Einbetten Verwenden Sie eine phosphatgebundene, graphitfreie Einbettmasse
(Graphit konnte mit dem Palladium reagieren und eine Brlchigkeit des
GulRmetalls verursachen) mit destilliertem Wasser/destillierter FlUssigkeit und
zwar in einem Verhaltnis, das einer Expansion von 1,9 % entspricht
(Herstellerangaben befolgen). Rauen Sie die obere Seite der Muffel auf, um ein
leichtes Entweichen der Gase zu ermdglichen. 7. Ausbrennen Muffel 1x Muffel 3x
Muffel 6x 30 Min. bei 260 C (500 F) 45 Min. bei 260 C (500 F) 60 Min. bei 260 C
(500 F) Die Innenseite der Muffel sollte vollstandig trocken und grau gefarbt sein,
wenn sie in den Vorwarmofen gegeben wird. Ansonsten reagieren die
Wachsrickstande mit der Einbettmasse. Diese

Wachsrickstande konnen nur bei sehr hohen

Temperaturen in Gas Ubergehen. Meistens kann dieses

Gas nicht entweichen (teilweise verursacht durch das

geringe Gewicht der Dyna- bzw. Jenapall M-

Legierung). Die Oberflache des Gusses konnte rau und

uneben werden. 8. Vorwarmen Nach dem Ausbrennen

Pagina 6 van 16



erhohen Sie schrittweise die Ofentemperatur auf 850 C (1560 F) (die Muffel
verbleibt im Ofen). Muffel 1x Muffel 3x Muffel 6x 30 Min. bei 850 C (1560 F) 45
Min. bei 850 C (1560 F) 60 Min. bei 850 C (1560 F) 9. GieRen Die Gulitemperatur
betragt 1350 C (2460 F).Verwenden Sie keine Graphit- oder Kohlenstoff- Tiegel,
da in ihnen alle hochwertigen Palladiumlegierungen sprode werden konnen. 6

Um die Lebensdauer von Keramiktiegeln zu

verlangern, sollten sie diese glasieren, indem Sie die

Tiegel auf 900 C erhitzen und die Innenseite mit

FluBmittel sparsam  bestreichen. Wenn Sie

zentrifugale Methoden anwenden, sollte der

GufRzylinder so in der GuRmaschine positioniert

werden, dass der GuRRabstand der Legierung so kurz wie moglich gehalten wird.
Dies ist sehr wichtig, da die Dyna- Legierung (bzw. Jenapall M) einen sehr kurzen
Schmelzbereich hat (fest zu flissig: 15 C). Die Legierung muss sofort gegossen
werden, sobald die gesamte Legierungsmenge ihre Liquidustemperatur erreicht
hat. Dabei darf die Oxyhaut nicht aufbrechen. Dies bedeutet, dass die Legierung
schnell unter die Brenntemperatur abkthlen wird, so dass die Positionierung des
GufRzylinders aduBerst wichtig ist, um ein Vergiellen zu vermeiden. 9.1
Erdgas/Sauerstoff Heizen Sie den Tiegel zusammen mit der Muffel im
Vorwarmofen vor. (Wenn Sie einen neuen Tiegel verwenden, bestreichen Sie ihn
mit etwas FluBsdure.). Gehen Sie sicher, dass die BrenndUse vollstandig sauber
ist. Falls nicht, reinigen Sie sie in einem Ultraschallreinigunsgerat. Sollte die Dise
verstopft sein, wird die Schmelzdauer zu lang und eine Oxidation der Legierung
tritt auf. Schmelzen Sie niemals mit dem inneren Flammenkegel. Dieser besteht
aus Sauerstoff und unverbranntem Gas. Die Flamme ist dort relativ kalt und
fordert die Oxidation. Der heildeste Punkt der Flamme befindet sich vor dem
inneren Kegel. Hier findet die Verbrennung statt und der gesamte Sauerstoff wird
der Umgebung entzogen, so dass die Flamme eine reduzierende Wirkung im
Hinblick auf die Oxidation hat. Anweisungen des Brennerherstellers befolgen! 7

@ A. Guldtiegel aus dem Ofen nehmen, B. die Legierung in den Tiegel geben
und etwas FluBmittel hinzuflgen,C. die Muffel in der richtigen Gul3richtung in der
Gulmaschine platzieren (zentrifugale Krafte), D. die Legierung mit rotierenden
Bewegungen der Flamme schmelzen, E. gielRen, sobald die Legierung
geschmolzen ist und sich unter dem Druck der Flamme bewegt! Die OXIDHAUT
bleibt sichtbar! Falls die Legierung in geschmolzenem Zustand glanzt, wurde sie
Uberhitzt. Ein Uberhitzen ist stets zu vermeiden. Solidustemperatur
Liguidustemperatur 1195 C (2180 F) 1210 C (2210 F) 9.2. Propan/Sauerstoff Siehe
Erdgas/Sauerstoff Achten Sie auf eine richtige Einstellung der Flamme. Befolgen
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Sie die Anweisungen des Brennerherstellers Elektrischer Gussapparat Den
keramischen Tiegel auf hochste Temperatur

vorheizen und danach den Ofen auf die angegebene

Gultemperatur zurtckfahren auf C oder C bei alteren

GuRapparaten. Den neuen Tiegel mit etwas

FluBmittel glasieren. Nun die Legierung in den

glasierten Tiegel geben und noch einmal FluRmittel

hinzufligen. Sobald die Legierung geschmolzen ist (Schmelzintervall nur 15 C!),
wird die Muffel aus dem Ofen entnommen und in den GulRapparat eingesetzt. Die
Legierung ist zu erhitzen, bis sie sich im Tiegel bewegen |aRt. DIE OXIDHAUT
BLEIBT SICHTBAR!! JETZT DIE LEGIERUNG SOFORT GIESSEN. Falls die Legierung in
geschmolzenem Zustand glanzt, ist sie Uberhitzt. Deshalb nicht zu lange
schmelzen. Ein Uberhitzen ist stets zu vermeiden. Solidustemperatur: C
Liquidustemperatur: C 9.4. Elektrischer Gussapparat mit Vakuum (z. B. Combilar)
Der keramische Tiegel ist auf hochste Temperatur vorzuheizen und danach auf
1350 C, bzw. bei alteren Gussapparaten auf C zurlckzufahren. Die Legierung
zusammen mit FluBmittel in den glasierten Tiegel geben.

@ Sobald die Legierung geschmolzen ist, noch etwas FluRmittel zugeben. Die
Legierung ist zu erhitzen, bis sie sich im Tiegel bewegen |alst. Die Muffel wird auf
den Tiegel gesetzt und das Vakuum wird eingeschaltet; anschlieRend gielRen. Die
OXIDHAUT bleibt sichtbar!! Wenn die Legierung in geschmolzenem Zustand
glanzt, wurde sie Uberhitzt. Nicht zu lange schmelzen und ein Uberhitzen stets
vermeiden. Solidustemperatur: C Liguidustemperatur: C 9.5.
Hochfrequenzschleuder Den GuRtiegel mit etwas FluBmittel glasieren. Den
Gulitiegel vorheizen (falls moglich 850 C). Nun wird die Legierung in den Tiegel
gegeben und ausreichend FluBmittel hinzugefiigt. Dabei ist so rasch wie moglich
zu arbeiten. Es ist intervallweise zu schmelzen, um ortliche Uberhitzungen zu
vermeiden. Sobald die Legierung C erreicht hat, ist der Schmelzvorgang zu
beenden und die Muffel in den Apparat einzusetzen. Nochmals etwas Flulmittel
hinzufligen. Jetzt weiter schmelzen und sofort giellen, sobald die Legierung
vollstindig geschmolzen ist. AUF UBERHITZUNG ACHTEN. Schmelzen Sie
mindestens 10 Gramm Legierung. Dies ist erforderlich wegen des geringen
Gewichts der Legierung, des engen Schmelzintervalls von 15 C und da der obere
Teil des Tiegels nicht erhitzt wird die Legierung schnell abkihlt. Dies konnte dazu
fihren, dass etwas Material im oberen Teil des Tiegels zurlckbleibt. 10.
Nachvergiellen Die E.F.M. Legierung von DYNA (bzw. Jenapall M von m&k gmbh)
kann problemlos mehrmals vergossen werden, ohne neues Material
hinzuzufigen. Empfehlenswert ist es jedoch, nach jedem GuR 30 % neue
Legierung hinzu zugeben. 11. Loten Verwenden Sie ein Lotmittel bei 1060 C, das
sich fur Palladium-Legierungen eignet. Wenn ein Attachment auf die Dyna-
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Wurzelkappe gelotet wird, 16ten Sie erst mit 1060 C vor und verwenden Sie dann
ein Lotmittel, dass vom Attachment Hersteller empfohlen wird. Allgemeines: -
Raum zwischen den zwei Objekten 0,1 bis 0,2 mm - verwenden Sie ein FluRmittel,
das alle Lottemperaturen abdeckt - verwenden Sie ein hochwertiges
Qualitatsflulmittel, halten Sie das Einbettmassemodell so klein wie mdglich -
verwenden Sie kein Klebewachs oder Kunststoff fir die Fixation verwenden Sie
Gullwachs und dann einen Gips oder Kunststoff zur Verstarkung 9

- rauen sie die zu létende Oberflache mit

Keramik gebundenen Steinen auf (tragen Sie

mindestens 0,1 mm ab, so das die Oxydschicht

vollstandig entfernt wird) 12. Zementieren der

Wurzelkappe Nach dem Entfernen der

temporaren Fillung wird die Wurzelkappe

eingepalit. Sitz, Hohe und Form werden

verifiziert (siehe Kapitel 3: Formgebung der

Wurzelkappe). Wenn die Wurzelkappe alle

Kriterien erflllt, wird sie auf den Pfeilerzahn

zementiert und zwar vorzugsweise mit einem

Glasionomerzement. FUr das Einpassen und

Einsetzen der  Wurzelkappe kann das

magnetische Applikationsinstrument verwendet

werden. Nach dem Harten wird Uberschissiger

Zement vorsichtig entfernt. 13. Abformverfahren fir die Prothese Der Abdruck
fir die Prothese wird in der gewohnten Weise genommen unter Verwendung
eines individuellen Abdruckloffels. Der Zahnersatz wird wie eine normale
Prothese gefertigt. 14. Anbringen des Magneten in die Prothese Die Dyna-
Magnete konnen entweder vom Techniker oder vom Zahnarzt in die Prothese
eingearbeitet werden. Beide Verfahren werden im folgendem beschrieben: 14.1
Labor Phase Es gibt zwei verschiedene Moglichkeiten: 10

A. DIREKT, beim Anfertigen der Prothese B. INDIREKT, mit Hilfe eines
Doubliermodelles nachdem die Prothese fertig gestellt worden ist und nach einer
eventuellen Eintrage - Zeit. Die direkte Methode A. Der endgtltige Abdruck, der
vom Zahnarzt genommen wurde, wird in Hartgips gegossen. Auf diesem
Gipsmodell werden die Konturen der Wurzelkappe klar sichtbar. B. Nach der
BiRregistration wird das Modell in den Artikulator gesetzt. Beim Wachsen der
Prothese mufls ausreichend Platz fiir die Magnete vorgesehen werden. Deshalb
werden die Magnete vorldaufig auf dem Modell platziert. Nachdem die Prothese
gewachst ist, werden die Magnete wieder entfernt. Bei der Anprobe kann die
Wachsprothese nun intraoral verifiziert werden. C. Nach dem Einbetten wird, der
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Wachs von der Kivette entfernt. Um einen
UbermaRigen Druck auf Wurzelkappe und Magnete
beim Eintragen der Prothese zu vermeiden,
befestigen sie ein kleines Stick Zinnfolie (Dicke 0,2
mm ) mit einem Cyano- Acrylat auf dem Modell,
wobei die Wurzelkappe und etwa 1,5 mm des

umliegenden Gipses bedeckt sein sollen. Dann setzen Sie die Magnete auf die

Zinnfolie und tragen Sie ganz wenig 11

Cyano- Acrylat auf die Seite des Magneten zur
Befestigung auf. Das Dyna- Logo mul} an der oberen
Seite des Magneten sichtbar sein. Hinweis: Um eine
starke chemische Haftung zwischen Magnet und
Prothesenkunststoff zu erzielen und somit eine
mogliche Fraktur oder Verfarbung um den Magneten
herum zu verhindern, kann das Dyna- Magnet- Bond
verwendet werden. Das Dyna Magnet Bond besteht
aus einem Liner und einem speziellen Resin. Diese
Materialien werden auf den Magneten in einer diinnen
Schicht aufgetragen, bevor die Prothese geprel$t wird.
(Bitte lesen Sie die Verarbeitungsanleitung, des
Magnet Bond vor der Anwendung). D. Die Prothese
kann nun geprel’it oder gegossen und ausgehartet
werden. Falls die Einspritztechnik angewendet wird,
wird die direkte Methode nicht empfohlen; es sei
denn, dass die Magnete sicher auf dem Gipsmodell mit
Magnet Bond verankert wurden. E. Nach der
Polymerisation wird die Zinnfolie mit einer Sonde
entfernt. Scharfe Acryl- Rander sollten finiert werden.
12

Achtung: DIE MAGNETHULLE DARF NICHT
BESCHADIGT WERDEN! F. Nun kann die Prothese
intraoral eingesetzt werden. Mit Hilfe eines Fit
Checker- Materials wird die Position der Magnete im
Verhaltnis zu den Wurzelkappen verifiziert. Wenn der
Fit Checker einen exzessiven Druck zwischen der
Wurzelkappe und den Magneten anzeigt, mussen die
Magnete neu eingesetzt werden. Falls kein sichtbares
Anzeichen eines Kontaktes zwischen Wurzelkappe und
Magneten vorhanden ist, fihrt das in der Regel nicht
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zu Problemen, da die Prothese eingetragen wird und so nach einigen Wochen
nach dem Einsetzen die Magnete mit den Wurzelkappen in Kontakt kommen und
die maximale Retenion erreichen. Die indirekte Methode A. Der endgiiltige
Abdruck, den der Zahnarzt genommen hat, wird in Hartgips gegossen. Auf diesem
Gipsmodell sind die Konturen der Wurzelkappe klar sichtbar. B. Nach der
BiRregistration wird das Modell in den Artikulator eingesetzt. Wenn die Prothese
gewachst wird, ist ausreichend Platz flr die Magneten vorzusehen. Deshalb
werden die Magnete vorlaufig auf dem Modell angebracht. Nachdem die
Prothese in Wachs beendet ist, werden die Magnete wieder entfernt. Nun kann
die gewachste Prothese intraoral verifiziert werden. 13

C. Nach dem Einbetten wird, der Wachs aus der Kuvette entfernt. Um einen
Ubermaligen Druck auf Wurzelkappen und Magneten beim Eintragen der
Prothese zu vermeiden, befestigen Sie ein kleines Stlick Zinnfolie (Dicke 0,2 mm)
mit einem Cyano-Acrylat auf dem Modell, wobei die Wurzelkappe und etwa 1,5
mm des umliegenden Gipses bedeckt sein sollen. D. Nun wird der
Prothesenkunststoff geprel3t, gegossen oder eingespritzt und polymerisiert. Die
Zinnfolie wird mit einer Sonde entfernt und jegliche scharfen Kunststoffrander
werden finiert. E. Nun wird die Prothese intraoral eingesetzt, verifiziert flr einen
korrekten Sitz, korrekte Okklusion und Artikulation. Es ist ratsam, eine Eintrage-
Zeit zu gewahren, bevor die Magnete eingesetzt werden. Wahrend dieser Zeit
kdnnen notige Justierungen vorgenommen werden. Nun kdnnen die Magnete in
der Praxis oder im Labor in die Prothese eingearbeitet

werden. (Praxisverfahren siehe Seite 15) F. Nach der

Eintrage- Zeit wird mit einem Light - Body - Abdruck -

Material an der Stelle der Prothese ein lokaler

Abdruck genommen, wo die Wurzelkappen

auftreffen, d. h. dort, wo spater die Magnete

eingesetzt werden. Die Prothese wird ins Labor

gegeben. 14

G. Die Prothese wird nun in Gips gegossen (Unterschnitte ausblocken!). Nach
dem Harten wird das Gipsmodell von der Prothese entfernt. Die Dyna- Magnete
werden auf dem Gipsmodell plaziert, exakt oben auf der ebenen Oberflache der
Wurzelkappe. Das Dyna- Logo auf der oberen Seite des Magneten muf} sichtbar
sein. Durch Auftragen einer geringen Menge Cyano- Acrylat an der Stelle der
Magnete werden diese auf das Modell geheftet. Um den Magneten herum etwas
freien Platz flr eine laterale Bewegung der Prothese zu schaffen und zur
Entlastung der umliegenden Gingiva wird eine diinne Schicht Kunststoff, Wachs
oder eines anderen geeigneten Materials (solange es nicht an dem
Prothesenkunststoff haftet) in der Weise auf dem Modell angebracht, dass die
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Wurzelkappe einschliellich 1,5 mm der umliegenden Gingiva bedeckt ist. H. An
den Stellen, an denen die Magnete eingesetzt werden sollen, werden Kavitaten
in die Prothese gebohrt, die geringflgig grolRer sein sollten als die Magnete. |. Die
Prothese wird auf das Gipsmodell gesetzt, wahrend geprift wird, ob die Kavitaten
grold genug sind und ob die Magnete nicht verschoben wurden. 15

Die Prothesenbasis (ausgenommen die Kavitaten) werden mit Vaseline
Uberzogen und eine sehr flissige Mischung eines kalthartenden Resins wird mit
einem Plastikspatel in die Kavitaten gebracht. Hinweis: Um eine starke chemische
Haftung zwischen Magnet und Prothesenkunststoff zu erzielen und somit eine
Fraktur oder Verfarbung um den Magneten herum zu vermeiden, kann Dyna
Magnet Bond verwendet werden. Das Dyna Magnet Bond besteht aus einem
Liner und einem speziellen Resin. Diese Materialien werden in einer dinnen
Schicht auf den Magneten aufgetragen, ehe die Prothese geprel$t wird. (Bitte
lesen Sie die Verarbeitungsanleitung des Magnet Bonds vor der Anwendung). J.
Nach dem Harten wird die Prothese vom Modell entfernt. Vorsichtig werden
Wachs oder Gips sowie scharfe Rander entfernt. Die Prothese wird poliert und
finiert. ACHTUNG: Die Magnethulle darf nicht beschadigt werden! Die meisten
Stahlbohrer und Frasen werden von den Magneten angezogen. Also bitte nur
Bohrer verwenden, die nicht fir Magnetismus empfanglich sind. K. Nun kann die
Prothese eingesetzt werden. 16

Wenn der Fit Checker einen exzessiven Druck zwischen der Wurzelkappe und
den Magneten anzeigt, missen die Magnete neu eingesetzt werden. Falls kein
sichtbares Anzeichen eines Kontaktes zwischen Wurzelkappe und Magneten
vorhanden ist, fihrt das in der Regel nicht zu Problemen, da die Prothese
eingetragen wird und so nach einigen Wochen nach dem Einsetzen die Magnete
mit den Wurzelkappen in Kontakt kommen und die maximale Retention erreichen
*Praxis-Verfahren * A. Nach einer Eintrage- Zeit der neuen Prothese konnen die
Magnete in die Prothese eingesetzt werden. B. An den Stellen, die den
Oberflachen der Wurzelkappen entsprechen, werden Kavitaten in die
Prothesenbasis gebohrt, die etwas grofRer als die Magnete sind. Von der
Innenseite dieser Kavitaten her wird ein kleiner Kanal durch die Prothese nach
lingual/palatinal gebohrt. C. Die Magnete werden auf den Wurzelkappen (oder
Implantat Aufbauten) innerhalb des Mundes platziert. Das Dyna- Logo sollte nun
an der oberen Seite des Magneten sichtbar sein! 17

D. Die Prothese wird nun Uber die Magnete eingesetzt wahrend man prift, ob
die Kavitaten grold genug sind und ob die Magnete nicht verschoben wurden. E.
Bestreichen Sie die Prothesenbasis mit Vaseline mit Ausnahme der Kavitaten
(wenn Sie Dyna Magnet Bond verwenden, sollten auch die Wurzelkappen
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Uberzogen werden). Falls die Magnete in eine Prothese auf Dyna Implantaten
eingesetzt werden, missen mogliche Unterschnitte mit weichem Wachs oder
einem ahnlichen Material ausgeblockt werden. F. Die Magnete werden in der
Prothese mit einem kalthartenden Resin fixiert. Empfohlen wird in diesem Fall das
Dyna Magnet Bond, um eine chemische Haftung zwischen Magnet und
Prothesenkunststoff zu erzielen. Frakturen und Mikrorisse werden somit
vermieden. Falls Sie das Dyna Magnet Bond verwenden, muR die Wurzelkappe
ebenfalls mit Vaseline Uberzogen werden. (Bitte Magnet Bond
Verarbeitungsanleitung beachten!) Fillen Sie die Kavitaten in der Prothese mit
einer sehr flUssigen Mischung eines kalthartenden Resins (Magnet Bond). Dann
setzen Sie die Prothese ein und lassen Sie den Patienten fest mit maximaler
Okklusion zubeiRen. G. Entfernen Sie die Prothese erst dann aus dem Mund,
wenn das Resin vollstandig ausgehartet ist. Nur dann kann die Prothese fertig
gestellt werden. Achtung: Die Magnethulle darf nicht beschadigt werden! Die
meisten Stahlbohrer und Frasen werden von den Magneten angezogen.
Verwenden Sie daher nur Bohrer, die nicht fiir Magnetismus empfanglich sind. 18

Die Magnetprothese ist nun bereit zum Einsetzen. Prifen Sie Okklusion und
Artikulation und ermitteln Sie mit Hilfe eines Fit Checker- Materials, ob die
Magnete richtig mit den Wurzelkappen in Kontakt sind. Wenn der Fit Checker
einen exzessiven Druck zwischen den Wurzelkappen und den Magneten anzeigt,
muUssen die Magnete erneut eingesetzt werden. Falls jedoch kein sichtbares
Anzeichen eines Kontaktes zwischen Wurzelkappe und Magneten existiert, wird
dies in der Regel nicht zu Problemen fiihren, denn die Prothese wird eingetragen
und nach einigen Wochen nach dem Einsetzen werden die Magnete mit den
Wurzelkappen in Kontakt stehen und eine maximale Retention erreichen
*Weitere Moglichkeiten, die Magnete einzusetzen®* A. Wenn eine bereits
bestehende Prothese auf Pfeilerzahnen ohne jegliche Attachments mit Magneten
versehen werden soll, schaffen Sie nach dem Zementieren der Wurzelkappe in
der Prothesenbasis einigen Platz fir die Wurzelkappen und unterfittern Sie die
Prothese. Nach oder wahrend der Unterfltterung konnen die Magnete vom
Techniker eingesetzt werden. B. Wenn in oder mehrere Zdahne zu einer
bestehenden partiellen Prothese hinzukommen (im Falle von tiefer Karies oder
Verlust einer Krone) wird die verbleibende Wurzel mit einer Wurzelkappe
versehen und von der partiellen Prothese wird ein Abdruck genommen. Im Labor
werden Magnet und zusatzliche Zahne der partiellen Prothese hinzugefihrt. 15.
Unterfltterung Eine Magnetprothese (wie jede andere Prothese auf
Attachments) sollte regelmaRig unterflttert werden. Die Unterfitterung kann
wie bei jeder gewohnlichen Prothese vorgenommen werden. Dies bedeutet, dass
die Magnete fur die Abdrucknahme nicht entfernt werden mussen (sie werden
im Labor entfernt). In einigen Fallen (sehr starke Resorption des
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Alveolarknochens) kann man die Magnete vor dem Unterflttern entfernen.
Sowohl die Magnete als auch so viel Acryl wie moglich konnen 19

sorgfaltig mit einer kleinen Frase entfernt werden, ohne die Magnethille zu
beschadigen! Wenn die Hulle doch beschadigt wird, kann der Magnet nicht mehr
verwendet werden! Rickstandiges Acryl um den Magneten herum kann mit
einem heillen Instrument entfernt werden, aber Uberhitzen Sie dabei den
Magneten nicht, denn eine Uberhitzung kann den Magnetismus zerstéren (liber
150 C). Wenn vorher Dyna Magnet Bond flr das Einsetzen der Magnete
verwendet worden ist, muld das Acryl um den Magneten herum sehr sorgfaltig
entfernt werden, wobei eine diinne Schicht Acryl auf dem Magneten verbleibt.
Der Magnet mit dem Restacryl kann nach dem Unterflttern wieder eingesetzt
werden. Dann wird der Abdruck genommen und die Magnete kdnnen mit einer
der oben beschriebenen Verfahren wieder eingesetzt werden. 16. Hinweise und
Bemerkungen A. Das Dyna- Magnet- Attachment ist ein einfach anzuwendendes
System. Jedoch raten wir lhnen zur Teilnahme an einem der Dyna Kurse oder
Seminare bevor Sie das System verwenden, um MilRerfolge und Enttauschungen
vorzubeugen. B. Die Anwendung des Dyna Systems ist begrenzt auf qualifizierte
Zahnarzte und Dentaltechniker und muld wie in dieser Anleitung beschriebene
Verfahrensweise gefertigt werden. C. Bei allen Fragen und Problemen bezuglich
der Verfahrensweise wenden Sie sich bitte umgehend und ausschlieRlich an Dyna
Dental Engineering BV oder an den Dyna Vertrieb |hres Landes. D. Ausgedehnte
klinische Untersuchungen sowie Untersuchungen an Patienten haben gezeigt,
daR das Magnetfeld, so wie es von den Dyna Magneten erzeugt wird, keine
schadlichen Einflisse auf den menschlichen Korper austbt. Dyna Dental
Engineering BV kann nicht verantwortlich gemacht werden fir jegliche
Schadigung des menschlichen Korpers, der durch eine falsche Anwendung des
Dyna Systems verursacht wird. E. Der Gebrauch der Dyna Legierung in
Kombination mit ahnlichen Produkten von anderen Herstellern kann zu Korrosion
oder Verlust der magnetischen Eigenschaften fihren. Dyna Dental Engineering BV
kann nicht verantwortlich gemacht werden (Produkthaftung) fir jeglichen
Schaden, der auf diese Weise verursacht wird. Weiterhin wird ein Schaden, der
auf diese Weise verursacht wird, nicht von der Dyna Produktgarantie abgedeckt.
Im Falle eines Zweifels bezlglich unbekannter Magnete oder Legierungen
wenden Sie sich bitte an Dyna Dental Engineering oder den zustandigen Dyna
Handler |hres Landes. F. Magnetische Materialien, die in der Zahnheilkunde
verwendet werden, sind nicht korrosionsbestdandig. Daher sind alle Dyna Magnete
mit einer didnnen korrosionsbestandigen Hulle versehen. Wann immer diese
Hille mit einem Bohrer oder einer Frase oder durch falsches Einarbeiten oder
UbermaRigen Druck beschadigt wird, treten Korrosion der Magnete und somit der
Verlust der magnetischen Retention auf. Achtung: 20
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Die meisten Stahlbohrer und Frasen werden von den Magneten (wahrend des
Finierens der Prothese) angezogen. Verwenden Sie nur Bohrer und Frasen, die fur
Magnetismus nicht empfanglich sind. G. Ein Magnet, dessen Hulle beschadigt
wurde, kann nicht mehr fir klinische Applikationen verwendet werden. H. Dyna
Magnete dirfen nicht Gber 150 C erhitzt werden, da eine Uberhitzung das
Magnetfeld zerstort. |I. Wie bei den meisten Attachment- Systemen, kann
Bruxismus ein frihzeitiges Auftragen des Dyna Magnet Attachments zur Folge
haben. Deshalb sollten spezielle Patienten mit Bruxismus die Prothese nachts
nicht tragen. 17. Garantie Dyna Dental Engineering vermarktet des Dyna Magnet
Attachment System, das aus einer edlen gieBbaren ferromagnetischen Legierung
und den korrosionsbestandigen permanenten Dyna Mini-Magneten besteht. Die
oben erwdhnten Produkte dirfen nur fir Prothesen-Verankerungs-Systeme
verwendet werden. Dyna Dental Engineering kann nicht verantwortlich gemacht
werden fir jeglichen anderen Gebrauch oder andere Anwendungen, denen die
Produkte zugefiuhrt werden, weder vom Anwender noch vom Verbraucher. Jeder
MiRbrauch fihrt zum Verlust von Garantieansprichen. Dyna Dental Engineering
gewahrt auf die oben erwahnten Produkte eine Garantie von 5 Jahren vom Tag
des Verkaufes an gegen Abnutzungserscheinungen, Fehlfunktion und Korrosion
unter der Voraussetzung, dass das System ausschlielSlich als Prothesen-
Verankerungs-System verwendet wurde, mit folgenden Ausnahmen: A.
Beschadigung des Magneten mit einem Instrument oder Bohrer B. Fehler durch
nicht rechtzeitiges Unterflttern der Prothese C. Beschadigung durch unsaubere
Rander der Wurzelkappe (scharfe Rander, siehe 1-14 dieser Anleitung) D.
Beschadigung durch exzessives Zahneknirschen des Patienten (Bruxismus) E. Das
System wurde nicht in der vom Hersteller in der Verarbeitungsanleitung
beschriebenen Weise angemessen angewendet (siehe 1-14) Die Garantie umfalit
den Ersatz der Produkte, die in dieser Anleitung erwahnt werden und von Dyna
oder den zustandigen Vertretern geliefert werden. Alle anderen Kosten, die durch
den Ersatz der oben erwahnten Produkte entstehen, werden nicht von dieser
Garantie abgedeckt. 21

Alle Anspriche gegen Hersteller wegen Misserfolg, aufgrund von
Fehlfunktionen und Korrosion fallen unter das niederlandische Gesetz, in Einklang
mit den allgemeinen Geschaftsbedingungen. 18. Untersuchungen/Literatur
Dental-Magnet-Systeme und im Besonderen das Dyna- Magnet- System waren
Gegenstand von ausgedehnten Untersuchungen an verschiedenen Universitaten
in der ganzen Welt bezlglich Biokompatibilitdt, Korrosionsbestandigkeit,
mechanischer und magnetischer Eigenschaften und klinischen Anwendungen. Die
meisten wenn auch nicht alle dieser Schriften und Artikel, die in diesem Bereich
veroffentlicht wurden, liegen bei der Firma Dyna in Kopie vor.
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